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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

IZOTECHNIKA Sp. z o.0.
47-300 Krapkowice, ul. Limanowskiego 54

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyroboéw pod nazwa:

Zestawy wyrobow
do wykonywania okladzin elewacyjnych
systemu IZOFLEX

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatagczniku, ktéry stanowi integralng czesc¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: NN DYREKTOR
23 stycznia 2018 r. o\« o) Instytutu Techniki Budowlanej

\J, 6.3 J Jan Bobrowicz

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 23 stycznia 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3544/2013 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3544/2006.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3544/2013 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zestawy wyrobéw do wykonywania
oktadzin elewacyjnych systemu IZOFLEX, firmy IZOTECHNIKA Sp. z 0.0., 47-300 Krapkowice,
ul. Limanowskiego 54.

Aprobata obejmuje:

1) Zestaw | (podstawowy), sktadajacy sie z:

a) elastycznych ptytek IZOFLEX,

b) kleju IZOFLEX-SK,

c) $rodka gruntujgcego IZOFLEX-GRUNT,

2) Zestaw Il (rozszerzony), sktadajacy sie z:

a) elastycznych plytek IZOFLEX,

b) kleju IZOFLEX-SK,

c) $rodka gruntujacego IZOFLEX-GRUNT,

d) zaprawy klejacej ATLAS STOPTER K-20, objetej Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
3092/2013, przeznaczonej do wykonywania warstwy klejowej na piytach
styropianowych,

e) siatki z Wtdkna szklanego TG 22, objetej Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4479/2007,
przeznaczonej do zbrojenia warstwy klejowe;j.

Moga by¢ stosowane inne siatki z widkna szklanego sprawdzone w ukfadach
ociepleniowych $cian zewnetrznych, objetych Aprobatami Technicznymi ITB, z izolacjg cieping
z ptyt styropianowych i zaprawa klejagcg ATLAS STOPER K-20.

Plytki IZOFLEX wytwarzane sa z wodnej dyspersji modyfikowanego polimeru
winylowo — akrylowego oraz wypetniaczy, pigmentéw i $rodkéw modyfikujgcych. Piytki sg
elastyczne. Maja ksztatt prostokatny i wymiary nominalne:

e 240 x 52 x 3mm, 240 x 65 x 3 mm, 240 x 71 x 3 mm - w przypadku ptytek podstawowych,

e 360 x 52 x3mm, 360 x 65 x 3 mm, 360 x 71 x 3 mm - w przypadku ptytek naroznikowych.
Mogg by¢ produkowane ptytki o innych wymiarach powierzchniowych, uzgodnionych przez
producenta z odbiorcg. Boki ptytek moga by¢ proste lub falowane. Powierzchnia ptytek moze
byC gtadka lub fakturowana. Ptytki IZOFLEX produkowane sg w kolorach i fakturach wg
katalogu Producenta.

Klej IZOFLEX-SK ma posta¢ jednorodnej masy o konsystencji ,gestej $mietany”.
Wytwarzany jest z kopolimeru akrylanu n-butylu i styrenu oraz wypetniaczy, pigmentéw
i Srodkdéw modyfikujacych. Produkowany jest w kolorach wg katalogu Producenta.
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Srodek gruntujgcy 1IZOFLEX-GRUNT ma postaé jednorodnej cieczy mleczno biatej, bez
wypetniaczy. Jest to mieszanina wodnej dyspersji akrylowo-styrenowej (50%), polisiloksanéw
modyfikowanych i poliglikoli. Moze by¢ zabarwiony na kolor uzgodniony przez producenta
z odbiorca.

Oktadzina wykonana z ptytek IZOFLEX, mocowanych i fugowanych klejem IZOFLEX-SK,
ma wyglad muru ceglanego.

Elastyczne ptytki IZOFLEX, klej IZOFLEX-SK i srodek gruntujgcy IZOFLEX-GRUNT
produkowane sg przez firme IZOTECHNIKA Sp. z o0.0.,, 47-300 Krapkowice, ul.
Limanowskiego 54.

Wymagane wtasciwosci techniczne wyrobéw objetych niniejszg Aprobatg Techniczng
ITB podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw | (podstawowy) systemu IZOFLEX, wg p. 1, jest przeznaczony do wykonywania
oktadzin elewacyjnych na podtozach mineralnych (z betonu, tynku cementowego, tynku
cementowo-wapiennego, itp.).

Zestaw |l (rozszerzony) systemu IZOFLEX, wg p. 1, jest przeznaczony do wykonywania
warstwy wierzchniej ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw z izolacjg cieping z piyt
styropianowych wg normy PN-EN 13163:2009, o kodzie EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4 -
BS75 - DS(N)2 - DS(70,-)2 -TR80 (jezeli sg objete Rekomendacjg Techniczng i Jakosci ITB) lub
EPS EN 13163 T2- L2 -W2 -S2 - P4 - BS75 - DS(N)2 - DS(70,-)2 - TR100, co najmniej klasy E
reakcji na ogiern wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010 (odpowiadajacej okresleniu ,samogasnace”
wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. Nr 75, poz. 690,
z p6zniejszymi zmianami), przyklejonych do podtoza za pomocg masy lub zaprawy klejacej
dopuszczonej do obrotu.

Przed wykonaniem okfadziny z ptytek IZOFLEX i kleju IZOFLEX-SK warstwa zbrojona
z zaprawy klejacej ukfadu ociepleniowego oraz podtoze z betonu lub tynku powinny byé
zagruntowane preparatem gruntujgcym IZOFLEX-GRUNT.

Uktadanie ptytek nalezy rozpoczynaé¢ od goérnej krawedzi wykonywanej oktadziny.

Klej IZOFLEX-SK powinien by¢ rownomiernie rozprowadzony na podtozu za pomocg
szpachli zagbkowanej, z zebami o wysokosci 4 mm.

Piytki IZOFLEX powinny by¢ utozone w taki sposob, aby szeroko$é spoin pionowych
i poziomych pomiedzy ptytkami wynosita 10 mm + 12 mm.

Po utozeniu ptytek na warstwie kleju IZOFLEX-SK i docisnieciu ich na catej
powierzchni do podtoza, klej w spoinach nalezy wygtadzi¢ za pomoca pedzla.
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Warunki wykonywania oktadzin elewacyjnych, objetych niniejsza Aprobatg Techniczng
ITB, powinna okresla¢ instrukcja firmowa opracowana przez Producenta wyrobéw.

Oktadziny elewacyjne systemu IZOFLEX wykonane z Zestawu | (podstawowego) oraz
z Zestawu |l (rozszerzonego) na styropianie o grubosci nie wiekszej niz 10 cm, stosowane na
podtozu niepalnym o klasie co najmniej A2-s3,d0 reakcji na ogierh wg normy PN-EN 13501-
1+A1:2010, zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia przy dziataniu ognia od
strony elewacji.

Oktadzina elewacyjna systemu IZOFLEX wykonana z Zestawu | (podstawowego)
zostata sklasyfikowana w klasie B-s2,d0 reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010
co, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr75,
poz. 690, z pézniejszymi zmianami), odpowiada klasyfikacji wyréb niezapalny i niekapigcy pod
wptywem ognia.

Oktadziny systemu IZOFLEX z zestawdw wyrobdw objetych Aprobatg Techniczng ITB
nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, opracowang dla okreslonego
obiektu, uwzgledniajaca obowigzujace przepisy budowlane, a w szczegdlnosci
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002,
poz. 690, z pdzniejszymi zmianami) oraz wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Piytki IZOFLEX

Wiasciwosci techniczne ptytek IZOFLEX powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagane wiasciwosci techniczne ptytek IZOFLEX
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny Elastyczne ptytki ksztattu

prostokatnego, barwy zgodnej
z katalogiem Producenta;
powierzchnia gtadka lub
fakturowana zgodnie p. 5.6.1
z zatozonym wzorem, bez
kawern i obcych wtracen;
krawedzie ptytek proste lub
falowane, bez wyszczerbien
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Cd. tablicy 1

przyspieszong, oznaczona zmiang
barwy, stopien skali szarej

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 <) 4
2 Dopuszczalne odchytki wymiarow,
mm:
1) ptytki podstawowe gtadkie:
@) Dugos¢ | &3
" b) szerokos&: |
e plytki z bokami prostymi +2
e plytki z bokami falowanymi* t6
o) gubose | so05
2) plytki podstawowe fakturowane: |
@) dugos¢ | &3
"b) szerokoté: |
o plytki z bokami prostymi 2
e plytki z bokami falowanymi* t6
c) grubosc """"""""""""""""""""" " 3/_05 """"""" PN-EN ISO 10545-2:1999
3) phytki naroznikowe gtadkie: |
@) dugos¢ | x4
" b) szerokos&: |
e plytki z bokami prostymi +2
e plytki z bokami falowanym* 6
¢ gubos¢ | o5
4) phytki naroznikowe fakturowane |
) dugos¢ | x4
" b) szerokes&: | T
e plytki z bokami prostymi +2
o plytki z bokami falowanym® +-6
) gubosé | +3-05
Opor dyfuzyjny wzgledny Sy, m <04 p.56.2
powraonniows]a. kgIm? HE* <005 p-563
5 Gietkos$¢ (elastycznos$€) — najmniejsza
$rednica preta, przy ktorej ptytka nie 40 PN-EN ISO 1519:2002
peka, mm
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, N/mm? > 0,35 PN-EN ISO 527-03:1998
7 | Odporno$é na dziatanie czynnikow
atmosferycznych metodg - PN-C-81913:1998

# Odchytki szerokosci ptytek wpisanych w prostokat

3.2. Klej IZOFLEX-SK

3.2.1. Wiasciwosci techniczne. Witasciwosci techniczne kleju IZOFLEX-SK powinny

by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 2.
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Tablica 2
Wymagane wiasciwosci techniczne kleju IZOFLEX-SK
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny Jednorodna masa, koloru
zgodnego z katalogiem
Producenta, niespieniona,
nierozwarstwiajgca si¢, bez 5.6.1
zbrylen, zanieczyszczen gt
mechanicznych,
skoagulowanych sktadnikow
i nieroztartych pigmentéw
Gestosé objetosciowa, g/cm® 1,75+ 5% ETAG 004
Konsystencja, cm 8l p.5.6.4
Zawarto$c¢ popiotu:
e wtemp. 450°C, % 89+45
ETAG 004
e wtemp. 900°C, % 88+4,4
5 Zawarto$¢ suchej substancji, % 84 (-4,2/+8,4)
6 Odpornos$¢ na powstawanie rys
skurczowych - grubo$¢ warstwy, przy 8 ZUAT-15/V.03/2010
kro rej nie wystapity rysy skurczowe, mm

3.2.2. Trwatos¢ - przydatnos¢ do stosowania. Okres przydatnosci do stosowania
kleju IZOFLEX-SK powinien by¢ okreslony na opakowaniu. Producent gwarantuje, ze wyréb

w tym okresie zachowuje swoje wtasciwosci, zgodne z wymaganiami podanymi w p. 3.2.1.

3.3. Srodek gruntujacy IZOFLEX-GRUNT

3.3.1. Wiasciwosci techniczne. Wiasciwosci techniczne $rodka gruntujgcego
IZOFLEX-GRUNT powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3
Wymagane wiasciwosci techniczne srodka gruntujagcego IZOFLEX-GRUNT

Poz. Wiasciwosci

Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny Jednorodna ciecz o jednolitej
barwie mleczno biatej, bez p.5.6.1

zanieczyszczen

2 Gestos¢ objetosciowa, g/cm3 1,023 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2011
3 Zawarto$¢ popiotu:
o 0,
e wtemp. 450°C, % 4+0,2 ETAG 004
e wtemp. 900°C, % 1,9+0,1

4 Zawarto$¢ suchej substanciji, % 15 (- 0,8/+ 1,5)
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3.3.2. Trwatos¢ - przydatnosé¢ do stosowania. Okres przydatnosci do stosowania
$rodka gruntujgcego IZOFLEX-GRUNT powinien by¢ okreslony na opakowaniu. Producent

gwarantuje, ze wyréb w tym okresie zachowuje swoje wiasciwosci, zgodne z wymaganiami
podanymiw p. 3.2.1.

3.4. Okladzina elewacyjna systemu IZOFLEX z Zestawu | (podstawowego) na
podiozu mineralnym

Wihasciwosci techniczne oktadziny elewacyjnej systemu IZOFLEX, wykonanej z Zestawu |
(podstawowego) na podtozu mineralnym, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w tablicy 4.

Tablica 4

Wymagane wiasciwosci techniczne oktadziny elewacyjnej systemu IZOFLEX
z Zestawu | (podstawowego) na podiozu mineralnym

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Przyczepnos¢ do podtoza, MPa:
* w stanie suchym 203 p.56.5
* w stanie mokrym 20,2
2 Odpornos¢ na uderzenie w stanie Po uderzeniu oktadziny mtotkiem
suchym i w stanie mokrym Baronnie o masie 500 g nie 566
wystepuje odpadanie i wykruszanie el
sie ptytek
3 Mrozoodporno$¢é Po 25 cyklach zamrazania
i rozmrazania oktadzina nie powinna p.5.8.7
wykazywac zadnych zmian
4 Klasyfikacja ogniowa w zakresie PN-EN ISO 11925-2:2010

reakcji na ogien B-s2, d0 PN-EN 13823:2010

PN-EN 13501-1+A1:2010

5 Klasyfikacja ogniowa w zakresie

rozprzestrzeniania ognia przez Wyréb nierozprzestrzeniajgcy ognia PN-90/B-02867+Az1:2001
$ciany przy dziataniu ognia od (NRO) ;

strony elewacji

3.5. Oktadzina elewacyjna systemu IZOFLEX z Zestawu Il (rozszerzonego) na

podiozu ze styropianu

Wiasciwosci techniczne oktadziny elewacyjnej systemu |IZOFLEX wykonanej

z Zestawu |l (rozszerzonego) na podtozu ze styropianu podano w tablicy 5.
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Tablica 5

Wymagane wilasciwosci techniczne okladziny elewacyjnej systemu IZOFLEX
z Zestawu |l (rozszerzonego) na podtozu ze styropianu

Lp.

Wiasciwosci ' Wymagania Metody badan

2 3 4

Wodochtonno$¢ (podcigganie kapilarne
wody), kg/m®:
ETAG 004

Przyczepnos¢ do styropianu, MPa
a) w warunkach laboratoryjnych

b) po starzeniu (7 dni w wodzie i 7 dni 20,08
suszenia) ETAG 004

c) po cyklach zamrazania i rozmrazania

Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym

i na przebicie, po starzeniu, kategoria :

Opor dyfuzyjny wzgledny, m <2 PN-EN 12086:2001

Klasyfikacja ogniowa w zakresie ol £ :
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany Wyréb nlerozprﬁescgrzgenlajacy e PN;?OQB':;%%?G?
przy dziataniu ognia od strony elewacji (NRO) i

* Uktad ociepleniowy z ptytami styropianowymi o grubosci 10 cm

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie

Wyroby, wchodzace w sktad zestawdw objetych Aprobata, powinny by¢ pakowane

w firmowe opakowania zabezpieczajace je przed zniszczeniem lub zmiang witasciwosci

technicznych. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja, zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres Producenta,

nazwe wyrobu oraz jego przeznaczenie zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB,

termin przydatnosci do uzycia (jesli jest okreslony),

warunki stosowania,

mase/pojemnos¢ netto lub ilos¢ w opakowaniu,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3544/2013,

nr i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci — dotyczy
zestawu |l (rozszerzonego),

znak budowlany.
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Sposdb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz
niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012 r., poz. 445) oraz dotgczania informacji okreslajace;
zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczern w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna byé dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez

przepisy prawne oznakowania i informacje.

4.2. Przechowywanie

Opakowania, z wyrobami wchodzacymi w sktad zestawow objetych Aprobata, nalezy

przechowywac w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zalecany
przez Producenta.

4.3. Transport

Opakowania, z wyrobami wchodzacymi w sktad zestawdw objetych Aprobatg, nalezy
transportowa¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sie podczas jazdy,

uszkodzeniem lub zniszczeniem, zalecany przez Producenta.

4. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestawy
wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3544/2013
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci
zestawow wyrobéw do wykonywania okfadzin elewacyjnych systemu IZOFLEX z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-3544/2013, dokonuje Producent stosujac:
e system 3 — w przypadku Zestawu | (podstawowego),
e system 2+ — w przypadku Zestawu Il (rozszerzonego).
W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3544/2013 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodno$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3544/2013 na podstawie:
1) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgiji,

— badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wedtug p. 5.4.3,

2) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
o W przypadku ptytek IZOFLEX:
a) opor dyfuzyjny wzgledny S,
b) wspdtczynnik nasigkliwosci powierzchniowe;,
c) gietkos¢ (elastycznosé),
d) wytrzymato$¢ na rozcigganie,
e) odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
* w przypadku kleju IZOFLEX-SK:
a) zawartos¢ popiotu,
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b) zawartos¢ suchej substanciji,

c) odpornos¢ na powstawanie rys skurczowych,

* w przypadku $rodka gruntujacego IZOFLEX-GRUNT:

a) zawartosc¢ popiotu,

b) zawarto$¢ suchej substanciji,

w przypadku okfadziny elewacyjnej systemu |ZOFLEX wykonanej z Zestawu |

(podstawowego) na podtozu mineralnym:

a) przyczepnos¢ do podtoza,

b) odpornos¢ na uderzenie,

c) mrozoodpornoscé,

d) klasyfikacje ogniowg w zakresie reakcji na ogien,

e) klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy
dziataniu ognia od strony elewacji

« W przypadku oktadziny elewacyjnej systemu [ZOFLEX wykonang z Zestawu |l

(rozszerzonego) na podtozu ze styropianu:

a) wodochtonnos¢,

b) przyczepnos¢,

c) odpornos¢ na uderzenie,

d) opdr dyfuzyjny wzgledny,

e) klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy
dziataniu ognia od strony elewacji.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawéw wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

sprawdzanie surowcow i sktadnikéw oraz specyfikacje wyroboéw, wchodzacych w sktad
zestawdw i sprawdzanie dokumentow potwierdzajacych ich wiasciwosci techniczno —
uzytkowe,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkgcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-3544/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne musza byé
w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
* w przypadku ptytek IZOFLEX:

a) wygladu zewnetrznego,

b) ksztatftu i wymiarow,
* w przypadku kleju IZOFLEX-SK:

a) wygladu zewnetrznego,

b) gestosci objetosciowe;,

c) konsystencji,
* w przypadku $rodka gruntujgcego IZOFLEX-GRUNT:

a) wygladu zewnetrznego,

b) gestosci objetosciowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
* w przypadku ptytek IZOFLEX:
a) oporu dyfuzyjnego wzglednego S,
b) wspédtczynnika nasigkliwosci powierzchniowej (o),
c) gietkosci (elastycznosci),
d) wytrzymatosci na rozcigganie,
* w przypadku kleju IZOFLEX-SK:
a) zawartosci popiotu,
b) zawartosci suchej substancii,
c) odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
* w przypadku $rodka gruntujgcego IZOFLEX-GRUNT:
a) zawartosci popiotu,

b) zawartosci suchej substanc;ji,
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* w przypadku oktadziny elewacyjnej systemu I|ZOFLEX wykonanej z Zestawu |l
(rozszerzonego) na podtozu ze styropianu - klasyfikacji ogniowej w zakresie

rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu ognia od strony elewaciji.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentéw wymienionych
w kol. 4 tablic 1 + 5w p. 3 oraz zgodnie zp. 5.6.1 + 5.6.7.

Otrzymane wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w kol. 3 tablic 1 + 5.

5.6.1. Badanie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny ptytek IZOFLEX, kleju
IZOFLEX-SK i $rodka gruntujgcego IZOFLEX-GRUNT nalezy oceni¢ przez ogledziny

w Swietle dziennym, po wymieszaniu ich w opakowaniu.

5.6.2. Badanie oporu dyfuzyjnego plytek. Do badania nalezy przygotowac 5 probek
w ksztatcie krazka, o srednicy 90 mm i grubosci 3 mm, z masy do wykonywania ptytek
IZOFLEX. Prébki nalezy umiesci¢ w metalowym pierscieniu (rys. 1), osadzi¢ w metalowe;j tulei
(rys. 2) i styki uszczelni¢ mieszaning wosku i parafiny, odwazonych w proporcji 1:1 (rys. 3).
Prébki nalezy umiesci¢ na warstwie gumy porowatej w cieplarce lub komorze klimatycznej.
Wewnatrz tulei nalezy wstawi¢ ptaskie naczynie wagowe napetnione woda tak, aby odlegto$¢
lustra wody od prébki wynosita 50 mm. Badanie nalezy wykonywa¢ w temperaturze
(25 £ 1)°C, przy zachowaniu réznicy wilgotnosci wzglednej powietrza po obu stronach probki
rownej (50 + 5)%. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w cieplarce uzyskuje sie umieszczajac w
niej kuwete z nasyconym roztworem chlorku magnezu. W celu zapewnienia statego ruchu
powietrza wewnatrz cieplarki nalezy zainstalowa¢ wentylator. Po uptywie od 7 do 10 dni od
umieszczenia probek w cieplarce lub komorze nalezy rozpocza¢ wazenie naczyn z wodg z
doktadnoscia do 0,0001 g, w odstepach co 24 h, az do uzyskania co najmniej trzech
jednakowych ubytkéw masy.

Z wynikow wazenia uzyskanych z 5. prébek nalezy obliczy¢ $rednig ilo$¢ pary wodnej
przenikajgcej przez kazdg probke w ciggu 1h, dzielac wynik wazenia przez 24.
Z uzyskanych wynikéw nalezy obliczy¢ $rednig arytmetyczng po odrzuceniu wynikéw
roznigcych sie o wiecej niz 20% od wyniku sredniego.
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Rys. 1. Metalowy pierscien Rys. 2. Metalowa tuleja

Rys. 3. Pierscien z probkg osadzony w tulei

1 - metalowa tuleja, 2 - metalowy pierécien, 3 - probka plytki IZOFLEX,
4 - uszczelnienie stykéw mieszaning wosku i parafiny

Opor dyfuzyjny wzgledy (S;) prébki, .

grubo$¢ warstwy powietrza dyfuzyjnie
rownowaznej, nalezy obliczy¢ w m wedtug wzoru:

S¢=6-10"R
w ktérym:
6-10" - wspotczynnik przeliczeniowy, g/m-h-Pa
R - opér dyfuzyjny prébki, m*h-Pa/g.
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5.6.3. Badanie wspéiczynnika nasigkliwosci powierzchniowej (a). Do badania
nalezy przygotowac 5 probek o wymiarach (100 x 100 x 3) mm z masy do wykonywania
ptytek IZOFLEX. Po stwardnieniu prébek, ich brzegi nalezy zanurzy¢, na gtebokosé 5 mm,
w mieszaninie wosku i parafiny, odwazonych w proporcji 1:1.

Probki nalezy zwazy¢ z doktadnoscig do 0,01 g i umiesci¢ w ptaskim naczyniu strong
licowa w dot tak, aby probki nie dotykaty dna naczynia. Do naczynia nala¢ wody tak, aby
poziom jej dochodzit do okoto potowy grubosci prébek. Po 24 h prébki nalezy wyjac z
naczynia, delikatnie osuszy¢ ligning i ponownie zwazyé. Jezeli w czasie badania
zawilgocenie powierzchni prébki nie stykajacej sie z woda wystapi wczeéniej niz po 24 h,
badanie nalezy odpowiednio skrocié.

Nasigkliwos¢ powierzchniowg probki (np)

w ktérym:

m,, — masa probki wilgotnej, kg,

ms - masa probki powietrzno-suchej, kg,

F - powierzchnia prébki stykajacej sie z woda, m’.

Z uzyskanych wynikéw nalezy obliczy¢ $rednig arytmetyczna, odrzucié wyniki réznigce
si¢ o wigcej niz 20% od sredniej. Nastepnie z pozostatych wynikéw (nie mniej niz 3) obliczyé
$rednig arytmetyczna.

Wspdtczynnik nasigkliwosci powierzchniowej « (podciaganie kapilarne wody) nalezy

obliczy¢ w kg/m?® h®®, wedtug wzoru:

w ktérym:
np - nasigkliwo$¢ powierzchniowa prébki, kg/m?,

t - czas badania, h.

5.6.4. Sprawdzenie konsystencji kleju. Sprawdzenie konsystencji kleju polega na

okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego wkleju, mierzonej w cm po tworzacej
stozka.

5.6.5. Badanie przyczepnosci do podtoza. Do badania nalezy przygotowaé probki
oktadziny na podktadach o wymiarach (250 x 250 x 50) mm z zaprawy cementowo-
wapiennej, o sktadzie objgtosciowym: cement : wapno hydratyzowane : piasek jak 1:1:6. Na

powierzchnie podktadéw nalezy nanies¢ klej IZOFLEX-SK warstwg o grubosci okoto 4 mm
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i nastepnie utozy¢ ptytki IZOFLEX, réwnomiernie je dociskajac i zachowujgc szeroko$¢ spoin
ok. 12 mm.

Przygotowane w ten sposo6b probki nalezy przechowywac przez 28 dni w temperaturze
20 + 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5%. Po okresie twardnienia na powierzchnie
probki nalezy naklei¢ 5 krazkéw stalowych klejem epoksydowym. Po stwardnieniu kleju (po
24h) probke nalezy nacig¢ recznie na catej grubosci warstwy wokét krgzkéw. Badanie za

pomocg dynamometru nalezy prowadzi¢ do momentu oderwania probki od podtoza.

5.6.6. Badanie odpornosci na uderzenie. Do badania nalezy przygotowaé prébki
oktadziny jak w p. 5.6.5. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w przyrzadzie zwanym miotkiem
Baronnie (rys. 4).

Miotek Baronnie sktada sie z podstawy (1) na nézkach (5), w ktérej znajduje sie otwor
z dociskiem sprgzynowym na stempel (7) i ruchomego trzonka (4) o dtugosci 40 cm,
pofaczonego przegubowo (3) na wsporniku (2) z podstawa. Trzonek powinien by¢
zaopatrzony w obcigznik (6) o masie 250g lub 500 g, a stempel powinien mieé¢ na

powierzchni 5 réwnolegtych nacie¢ w ksztatcie klindw.
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Badanie nalezy wykona¢ na 2. prébkach. Przyrzad nalezy przytozy¢ do powierzchni
badanej probki tak, aby nie przesuwat sie w trakcie wykonywania pomiaru, a w otwor
podstawy przyrzadu wiozy¢ stempel strong nacig¢ do badanej powierzchni. Nastepnie
trzonek z obcigznikiem nalezy podnie$¢ do pozycji prostopadtej do badanej powierzchni, a
potem opusci¢ go ruchem swobodnym. Nie zmieniajac pozycji przyrzadu nalezy powtérzyé
uderzenie po uprzednim obréceniu stempla o 90°. W wyniku badania powinno otrzyma¢ sie

na powierzchni probki siatkg nacie¢ w postaci kwadracikéw o boku 5 mm. Badanie nalezy
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wykona¢ na prébce przechowywanej w warunkach laboratoryjnych i na prébce zanurzonej
przez 2 h w wodzie. Badanie nalezy wykona¢ w trzech miejscach na kazdej z tych probek.

Prébke nalezy sprawdzi¢ przez lekkie potarcie dtonig miejsca uderzenia i wizualnie oceni¢
stan uszkodzenia.

5.6.7. Badanie mrozoodpornosci oktadziny. Do badania nalezy przygotowa¢ probki
oktadziny jak w p.5.6.5. Prébki nalezy namoczy¢ przez okres co najmniej 48 godzin
I poddac 25 cyklom kolejnego zamrazania i rozmrazania. Cykl sktada sie z przechowywania
probek w temperaturze (-20 +2)°C przez co najmniej 2 h oraz rozmrazania w wodzie
o temperaturze (+20 + 2)°C przez co najmniej 2 h.

Po zakonczeniu badania probki nalezy podda¢ ogledzinom i okresli¢ czy wystepujg
zmiany na badanej powierzchni, a szczegdlnie czy wystepuja rysy i spekania, odkruszenia
| ztuszczenia oraz odspajanie lub odpadanie ptytek od podioza.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, wedtug normy PN-N-03010:1983.

5.7. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyrobéw nalezy uznaé¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg
pozytywne.

5. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

5.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3544/2013 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-3544/2006.

5.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3544/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ zestawdw wyrobéw do wykonywania oktadzin elewacyjnych systemu IZOFLEX
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) zestawy
wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do
obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich

wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
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wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3544/2013
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

5.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie wtasnoéci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

5.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci
za ich wiasciwg jako$¢ oraz wykonawcoéw robédt budowlanych od odpowiedzialnosci za
wiasciwe ich zastosowanie.

5.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawéw wyrobdéw do
wykonywania oktadzin elewacyjnych systemu IZOFLEX nalezy zamieszcza¢ informacje
0 udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-3544/2013.

6. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3544/2013 jest wazna do 23 stycznia 2018 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867+Az1:2001 Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania budynkéw
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PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek
produktu do probki

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari
reakcji na ogien

PN-EN 13823:2010 Badania reakcji na ogien wyrobéw budowlanych. Wyroby
budowlane, z wytgczeniem podfogowych, poddane oddziatywaniu
termicznemu pojedynczego ptongcego przedmiotu

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badania folii i ptyt

PN-EN ISO 1519:2002 Farby i lakiery. Proba zginania na sworzniu. Sworzen
cylindryczny

PN-EN ISO 2811-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czesé 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 10545-2:1999  Piyty i plytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
Jjakosci powierzchni

PN-EN ISO 11925-2:2010 Badania reakcji na ogieri. Zapalno$¢ materiatéw poddawanych
bezposredniemu dziataniu ptomienia. Cze$¢ 2: Badania przy
dziataniu pojedynczego ptomienia

ZUAT-15/V.03/2010 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu  jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej
wyprawy elewacyjnej

ETAG 004 Wytyczne do europejskich aprobat technicznych. Ztozone
systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi

AT-15-3092/2013 Zaprawa klejgca ATLAS STOPTER K-20

AT-15-4479/2007 Siatka z wiokna szklanego TG-22

Sprawozdania z badan, oceny

1) SUZ/NT-1190/93. Badania i ocena jakosci ptytek IZOFLEX i kleju IZOFLEX-SK do
wykanczania elewacji na podtozach tradycyjnych oraz badania uzupetniajace przydatnosci
ptytek do metody “lekkiej”. Etap |. Badania i ocena jakosci dwdch wariantow ptytek
IZOFLEXi kleju IZOFLEX-SK do wykanczania elewacji na podtozach tradycyjnych. Etap II.
Badaniai ocena jakosci ptytek IZOFLEX i kleju IZOFLEX-SK do metody ,lekkiej”. Instytut
Techniki Budowlanej, Zaktad Nowych Technik Wykornczeniowych, Warszawa
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PTU/NT-1263/94. Badania naukowo-techniczne ptytek elewacyjnych IZOFLEX w zakresie

trwatosci barwy. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych,
Warszawa

NT-505/A/06. Badania laboratoryjne oktadziny elewacyjnej 1IZOFLEX — dla potrzeb
aprobacyjnych. Cze$¢ |. Badania oktadziny IZOFLEX w systemie ociepleniowym. Instytut
Techniki Budowlanej. Cze$¢ Il. Badanie odpornosci ptytek IZOFLEX na dziatanie

czynnikow atmosferycznych metoda przyspieszong. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad
Nowych Technik Wykonczeniowych, Warszawa

Opina Specjalistyczna NM-01301R:02/BN/12. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad
Materiatéw Budowlanych, Warszawa

Praca Nr 1359/12/Z00NM. Badania laboratoryjne zestawu wyrobéw do wykonywania
oktadziny elewacyjnej IZOFLEX — dla celéw nowelizacji Aprobaty Technicznej z raportami
z badan Nr LM01-1359/12/Z00NM i LM02-1359/12/Z00NM. Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Materiatéw Budowlanych, Warszawa

Wyniki badan okresowych — Atest Nr: 05/2009 z 2009.02.16. TOMCHEM Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Polimeréw, Farb i Klejow, Zabrze

0652.1/11/Z00NP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien oktadziny elewacyjnej
z elastycznych ptytek IZOFLEX, mocowanych za pomoca kleju IZOFLEX-SK z Raportem
z badan Nr: LPO1 - 0652/11/Z00NP i LP02 - 0652/11/Z00NP. Instytut Techniki
Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych. Warszawa

2232/11/Z0ONP. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany

przy dziataniu ognia od strony elewacji z Raportem z badan Nr LP0O0 — 2232/11/Z00NP.
Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych. Warszawa

1597/12/Z00NP. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany
przy dziataniu ognia od strony elewacji z Raportem z badan Nr LP0O0 — 2232/11/Z00NP.
Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych. Warszawa

10) HK/B/1606/2004. Atest Higieniczny. Panstwowy Zaktad Higieny, Zakfad Higieny

Komunalnej, Warszawa

11) HK/B/0107/01/2010. Atest Higieniczny. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego,

Panstwowy Zaktad Higieny, Zaktad Higieny Komunalnej, Warszawa



